HNSIZEY  vsicrc pourchoveno profi

Kod Rozsah Zdvih ¢iselniku Stupnice Ciselniku Presnost

2344-1 0-1mm Tmm 0.001mm +0.005mm

4 1-Méfidlo
2-Zakladna
3-Hrot
4-Blok pro nastaveni nuly

1. Pouziti
PFed pouzitim nastavte nulu (obr. 1). Blok pro nastaveni nuly s oznacenim “W” je pracovni plocha.

Zméfte vysku od vrcholu k udoli na povrchu o€isténém tryskanim (obr. 2).
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2. After measurement, please oil base surface and tip.
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